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A FoxJet, uma empresa I TW, aprimora continuamente seus produtos e
reserva o direito de alterar ou descontinuar as especificacOes e
desenhos apresentados neste manual sem aviso e sem incorrer em
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informagdes contidas neste manual, mas reserva o direito de corrigir
qualquer erro por ocasiao de sua préxima revisao.
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1.0 Introducao

1.1Impressoras LS4600e e LS6000e — Aplicadores

A LS4600e e a LS6000e séo etiquetadoras de sétima geracao que imprimem e aplicam a proxima etiqueta a ser emitida, projetadas para modularidade,
etiquetagem continua, autodiagndsticos e facilidade de uso. A modularidade do projeto fornece a base para a facilidade de instalacdo, configuracdo e manutencéo.
O sistema eletrdnico utiliza um projeto especifico de hardware, aumentando assim a confiabilidade e produtividade. O hardware foi desenvolvido para simplificar a
construcdo e aumentar a longevidade, utilizando materiais duraveis. Esta unidade ird funcionar 24 horas por dia / 7 dias por semana em ambientes agressivos sem
problemas, desde que seja executada a manutengdo preventiva apropriada em intervalos regulares de servigo.

1.2Seguranca do Produto

A consciéncia sobre seguranca € fundamental quando se trabalha com equipamentos que contém pegas moéveis e acionadores elétricos extensivos. Leia
todos os avisos e adverténcias cuidadosamente antes de operar este equipamento.

Este produto atende aos requisitos do CAN/CSA-22.2 NO. 60950-00 * UL 60950 utilizando itens aprovados da FoxJet, uma Empresa ITW. As unidades sao
testadas e qualificadas apenas com pecas e acessorios aprovados pela FoxJet, uma Empresa ITW. A utilizacdo de outras pegas ou acessorios pode apresentar
riscos em potencial pelos quais a FoxJet ndo pode assumir nenhuma responsabilidade.

ADVERTENCIAS

e ADVERTENCIA - Trocar pecas desta maquina pode ser perigoso. Componentes que ndo podem ser retidos devido a perda de funcionalidade est&o
marcados com um simbolo de adverténcia.

e Atencdo adistancia do aplicador e evite o disparo acidental do foto-sensor.

e Ao fazer a manutencdo dos conjuntos eletrénicos da unidade, sempre remova o cabo de alimentacdo da unidade para evitar choque acidental.

e Ao executar por longos periodos, tome cuidado ao acessar o médulo de circuito de controle. Os transistores de energia de acionamento do motor,
caixa do motor e dissipador de calor do motor podem aquecer sob condi¢cdes de uso constante.

e Use equipamento de protecéo pessoal, conforme instru¢cdes de seu supervisor, ao operar este dispositivo ou trabalhar perto dele.
CONFORMIDADE

e ADVERTENCIA: Ndo deve ser utilizado em Sala de computacdo, como definido no Padrdo para Protecdo de Equipamentos Eletrdnicos de
Computacao/Processamento de Dados, ANSI/NFPA 75.

e Esta unidade foi testada e considerada em conformidade com os limites para um equipamento de Classe A, como previsto na parte 15 das Normas
FCC.
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e Estaunidade foi testada para cumprir com os Padrdes CE.

e Esta unidade esta equipada com um interruptor de Parada de Emergéncia. Ao pressionar este interruptor, todas as operagdes da maquina serao
paralisadas.

e Estaunidade foi testada e verificou-se que existe a possibilidade dela virar em certas diregcdes. Em conformidade com os padrdes de seguranca UL,
0s suportes devem estar seguros a superficie em que estiverem localizados. Além disso, este tipo de seguranca ira resultar em maior precisdo de
aplicacéo do produto.

1.3Informacdes sobre Garantia

As etiquetadoras LS4600e e LS6000e, incluindo todos os componentes, a menos que especificado de outra forma, apresentam uma garantia limitada. Para
saber mais sobre todos os termos e condi¢g8es de garantia, contate a FoxJet e obtenha uma copia completa da Declaragéo de Garantia Limitada.

1.4Especificagcdes

Especificacdes Gerais

Categoria Parametro
Dimensdes (com Cabecgote) 31 pol. (787 mm) C x 27 pol. (686 mm) A x 26 pol. (660 mm) D
Peso 120 Ibs (54,4 kg) (incluindo cabecote, sem suporte)
Precisao +0,06 pol. (£1,6 mm)
Certificacfes OE, CSA, aprovado pela FCC, Listado nas ferramentas ETL (UL 60950)

Capacidade do Rolo de Abastecimento
LS4600e | 13 pol. (330,2 mm)
LS6000e | 14 pol. (355,6 mm)

Comprimento da Etiqueta De 0,5 pol. (12,7 mm) Min. a 14,0 pol. (355,6 mm) Max.

Largura da Etiqueta De 0,5 pol. (12,7 mm) Min. a 4,0 pol. (101,6 mm) Max.

Taxa de Produto
LS4600e | 50 PPM Max.
LS6000e | 110 PPM Méax.

Temperatura De 41°F a 104°F (de 5°C a 40°C)

Umidade UR de 10 a 85%, sem condensacao
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Especificagdes Elétricas
Categoria Nominal Minimo Maximo
100 - 240 VAC, 1,6A 50/60 Hz 90 VAC 264 VAC
47 Hz 63 Hz
Baixo: 0 a 3 VDC 0VvDC 24 VDC
Alto: 3a5VDC
Fornece 24 VDC
10m 1m Infinita
0e 24 VDC 0VvDC 24 VDC
Declinio de 1 A 0 mA Decliniode 1,5 A
Baixo: de 0 a 10 VDC 0VvDC 26 VDC
Alto: de 10 a 24 VDC
20 m 3m Infinita

De 0 a 24V AC/DC a 150 mA

0V AC/DC, 13 chms

30 VAC/DC a 170 mA

Especificacbes de Desempenho - Etiquetadora E-Tamp

Distancia do Passo

Aplicagao Tamanho da Etiqueta (Da borda da base da maguina ao produto) PPM Maximo
4x2, 10 ips 4 polegadas, Perfil do Aplicador “A5” 82 PPM
4x2, 12 ips 4 polegadas, Perfil do Aplicador “A5” 85 PPM
4x2, 12 ips 3 polegadas, Perfil do Aplicador “A5” 94 PPM
4x2, 12 ips 1,5 polegada, Perfil do Aplicador “A5” 102 PPM




FoxJet —uma Empresal TW Spec.e

1.5Dimensdes do Sistema
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Suspenso

26
pol.

31 pol.
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2.0 M6dulos do Sistema

FRENTE

* = Indica Equipamentos Opcionais
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TRASEIRA

* = Indica Equipamentos Opcionais
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3.0 Equipamentos Opcionais

Spec.e

Maédulo de Ethernet com e sem Fio

Fornece conectividade de Ethernet com fio com BaseT 10/100 e
capacidade de 802.11g sem fio no mesmo médulo. Fungdes de
formatos de etiqueta, informacdes de status e impressora podem ser
executadas por Ethernet com esta opgéo.

4500-203

Sensores de Retorno Automatico, Etiqueta Presente e Pouca Etiqueta

O sensor de Retorno Automatico detecta a superficie do produto antes
do contato para permitir aplicagbes de toque de luz ou de tamanho
variavel (altura ou largura).

O sensor de Etigueta Presente detecta a etiqueta na plataforma para
fazer com que a etiquetadora pare de aplicar a etiqueta errada a um
produto em sequéncia. Ele ira gerar outra etiqueta se uma for removida
da plataforma antes da aplicacéo e parar a geracao de outra etiqueta
se uma ja estiver na plataforma.

O Sensor de Pouca Etiqueta é utilizado para sinalizar ao operador que
o rolo de etiqueta consumivel est4 baixo e precisara de reposi¢do em
breve.

Controle Remoto com Fio

Proporciona distancia de 5 pés (1,5 m) da etiquetadora para operagao.
Ergonomicamente projetado para caber na méao do usuario, esta
unidade robusta pode ser montada atras do suporte ou em qualquer
outro lugar para permitir facil acesso. Esta unidade substitui a placa de
fixacdo do display.

Manual do Usuério

Revisao A

Médulo I/O Separado

Este modulo oferece 4 (quarto) entradas isoladas oticamente e 6
(seis) saidas de estado sélido isoladas. Estas linhas de I/O séo
acionadas por evento por selegdes feitas pelo operador através da
interface do usuario. A conexao pode ser feita diretamente a um
conector DB25 ou ao Conector Breakout Phoenix que faz par com
0 DB25.

Detectores de Produto - Break-Beam & Laser

O sensor de luz difusa padréo funciona bem para o corrugado
padrdo, mas para paletes embalados em plastico termorretratil, o
sensor Break-Beam 4600-901 é uma escolha mais apropriada.
Para produtos pequenos ou maior preciséo, 0 sensor a Laser
4600-902 é ideal. Todos os sensores possuem um conector M8 de
rapida desconexdo e cabo blindado, podendo ser montados na
placa base ou em linha com suportes inclusas.

5000-328
B000-528ALD

P
=

Semaéaforo

Os semaforos de 3 (trés) segmentos exibem visualmente
Operando On-line em verde, Adverténcia Off-line em amarelo e
Erro Off-line em vermelho. A torre vem com lampadas
incandescentes e pode ser adaptada para lampadas LED com o
conjunto 6145503. A torre vem com uma sirene de alarme sonoro
para a condi¢cdo de erro com o0 nimero de pega 6000-828AUD.
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Spec.e
4.0 Teoria Operacional

Existem dois modos basicos de operagdo: Préxima Etiqueta a ser Emitida e Impressao sob Demanda. O modo correto depende da aplicagéo.

Pros:

Produtividade Maxima

Drives PPM de Impresséo de Etiqueta e Tempo da
Compactacéo

Contras:
Alteracdo de Lote Pode Deixar a Etiqueta Mal Emparelhada na Plataforma
Baixas Taxas de Produto Deixam a Etiqueta Adesiva Exposta por Mais Tempo

Proxima Etiqueta a ser

Emitida

Slatus: ONLINE
o R SEREHEES
Rl Ok

ETon [ Dufo |

~8 D~
e \ 4

Home Delay
Tamz Duratizn

ProduT '.'.'-e:.-

A etiquetadora esta A impressora imprime | O Detector de O Crondmetro de O Aplicador da

posicionada on-line

imediatamente a
etiqueta se um formato
estiver carregado

Produto dispara ao
detectar o produto

Atraso de Produto
realiza contagem
regressiva até a
expiracéo

Compactagéo é
estendido ao produto
para aplicar a etiqueta

O Aplicador da Compactacéo

retorna a posi¢ao inicial quando a

primeira das seguintes coisas

acontece:

— A Duragdo da Compactagao
Expira

— A Retorno Automatico dispara e
o tempo de Atraso expira

— O Sentido da Batida detecta

contato

O Temporizador de
Atraso da Posicao Inicial
realiza contagem
regressiva até a
expiracao

O sensor de Etiqueta
Presente verifica se ha
etiqueta. Se nenhuma
etiqueta estiver
presente, a proxima
etiqueta é alimentada e
o ciclo se repete

Impressdo sob Demanda

Prés:

A Etiqueta Adesiva é Exposta Por Menos Tempo
A Ventilagéo a Vacuo Funciona Com Menor Frequéncia

Contras:

A Taxa PPM Determinada pelo Comprimento do Produto e Tempo de

Impresséo

Requer Relocalizacsio do Detector de Produto ou 2°. Detector

Status: OMLINE
Job 33 $EEERRER

Label on Detechor 4
OF Tnitn

Froduct Delay

| E=kiy= Duration

A etiquetadora é colocada

on-line. A etiquetadora esta

agora aguardando o
Detector 1 ou o Detector 2
(dependendo da Etiqueta.
Configuracao de Ativacédo
descrita no Menu de
Configuracao de Tarefa).

O Detector de

A impressora

Produto comeca a alimentar
dispara ao a etiqueta e o
detectar o Crondmetro de
produto Atraso de Produto

realiza contagem
regressiva até a
expiracdo

Se a etiqueta estiver na plataforma
e pronta para ser aplicada, o
Aplicador da Compactagéo é
estendido ao produto para aplicar a
etiqueta. Se ndo estiver, havera
uma “Violag&o do tempo”. A Atraso
de Produto deve ser aumentada ou
0 Tempo de Impresséo diminuido.

O Aplicador da Compactacédo O

retorna a posi¢éo inicial quando a
primeira das seguintes coisas
acontece:

— A Duracao da Compactagéo

Expira

— A Retorno Automatico dispara e
o tempo de Atraso expira
— O Sentido da Batida detecta

Temporizador
do atraso da
Posigao Inicial
realiza
contagem
regressiva até
a expiracdo

A proxima
etiqueta ndo pode
ser gerada até
gue o produto
seja retirado do
Detector de
Produto

O sensor de Etiqueta Presente
verifica se ha etiqueta. Se
ainda houver uma etiqueta
presente, um erro pode ser
definido. A etiquetadora ndo
ird gerar uma nova etiqueta no
préximo Disparo de Produto,
mas ir4 aplicar a etiqueta
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contato

5.0 Configuracgéo

5@
L]
» N&o serve para aplicar etiqueta em dire¢éo a

borda inferior do produto
» N&o serve para esteiras altas em que a troca

PASSO 1 Determinacédo da Dire¢éo da Etiquetadora
Direcéo o
- <
Aplicacdo de Cabecga para Baixo * O painel lateral do produto deve ser
etiquetado
* Posicione a etiqueta perto da borda superior
do produto

Aplicacdo de Cabecga para Cima

Direcao Lateral

Aplicacdo de Cima para Baixo / de Baixo
para Cima

* A esteira esta baixa em relagdo ao solo,
mantendo assim a troca de
desenrolar/rebobinar dentro do alcance

* O painel lateral do produto deve ser
etiquetado

* Posicione a etiqueta perto da borda inferior
do produto

* A esteira esté na altura padrdo, mantendo
assim a troca de desenrolar/rebobinar dentro
do alcance

* O painel lateral do produto deve ser
etiquetado

* Painéis com os cantos revestidos

* A etiqueta deve ser aplicada na Direcdo de
paisagem

* O painel Superior ou Inferior do produto deve
ser etiquetado

-11-

do rolo seria dificil

» N&do serve para aplicar etiqueta em dire¢éo a
borda superior do produto

» N&o serve para esteiras mais baixas

» Ndo serve para etiquetas com comprimento
maior que 6 polegadas (153 mm)

» Ndo serve para esteiras altas em que a troca

do rolo seria dificil

» Necessita-se de mais material para
aplicacbes de Baixo para Cima

Vista

-
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PASSO 2 Alinhamento da Etiquetadora com o Produto
Posicionamento Ideal da Cabeca Etiguetadora e xr
A etiquetadora deve ser ajustada para posicionar o produto através do cabegote, que gira 5@ i'.:_ #a L=

sobre dois eixos. A etiquetadora deve girar nestes eixos para se obter um contato de
superficie paralela quando a plataforma da compactac¢éo encontrar a superficie do produto.
Os sistemas sdo equipados com uma junta articulada para acomodar alguma distor¢do ou
variagdo de produto. A configuragdo ndo deve depender desta pequena rotagdo para evitar
o alinhamento apropriado do cabecote.

Posicionamento do Rolo de Abastecimento de Etigueta

A etiquetadora ndo funcionard adequadamente se o angulo de abastecimento de
etiqueta estiver além de 90 graus em relacéo ao solo. Isso fard com que o rolo de
etiqueta escorregue para fora da etiquetadora e poderd causar problemas de
rastreamento do liner dentro da impressora.

= P { R¥
o) —g sie) ——& N&o Paralelo | e = Paralelo

- ur Acima de 90° .
|':—‘_:_|||?':- q,l )

=)
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PASSO 3 Definicdo das Configuracdes Béasicas

Versions:
WA
U

Configuracdes Pré-Definidas (OTS)

Estas telas s6 podem ser acessadas ao ligar o equipamento ou sair do modo Stand-by. O quadrado inferior esquerdo deve ser pressionado quando a Tela de EQ'D“'S, $HEEEEE
Versdes for momentaneamente exibida. Estes valores devem ser pré-definidos na fabrica e ndo devem precisar de alteragao. Pressione o quadrado
para ter acesso as
oTS

Confiquracdes de Comunicacdes

Todas as comunicagdes para a impressora sao direcionadas através da MCA (Montagem do Controlador Principal). Quando o Médulo de Ethernet Com e Sem Fio (6000-420) for
usado, a taxa de comunicagdo correta ainda deve estar selecionada. A definicdo da taxa de comunicacdo no Menu do Sistema deve corresponder a taxa de comunicagao da
impressora e, se for uma conexdo RS232, a baud de PC/PLC também deve corresponder. O acesso ao Menu do Sistema é feito ao se pressionar Configuragdes na Tela Inicial. No
Menu de Configuragées, pressione o botdo do Sistema para ter acesso a Tela de Taxa de Comunicagao.

Ctatus- OFFLINE ETLNas (T As escolhas Baud s&o 9600, 19200, 38400, 57600 e 115,2k
dob: A4 Ak EERRRE e Heayd Fate Os valores padrao séo:
hre an NGmero de bits: 8

I Paridade: Nenhuma
Chanpe Mods Bits de Parada: 1

Se 0 modulo de Ethernet tiver sido instalado, pressione o botdo de Opg¢des no Menu de Configuragcdes. Pressione o botdo de Ethernet para entrar nos Menus de
Ethernet. Insira os pardmetros para Modo de Ethernet, Endereco de IP, Netmask, Endereco de Gateway e SSID (se um dos modos sem fio estiver selecionado).

RETHRS (I CEEIETIET | ERUED | (O | [ el |
; IF Acdrece M etrnak Bty Addnass SR kR kR
. FEE_FEEERd A FEE_EEE A4 E_FEE EEE REE KA REE FrEIIiiIEEEEEIay
[Hoare]| ] M) M) T Hest |
—— o — e P men m Fio -
* A Comunicacdo em Série deve ser Necesséario para todos ~ Necessario paratodos ~ N&o é necessario para somente Sem Fio

) ~ o Insira espagos para
selecionada se a Ethernet ndo for utilizada - o L
os Modos de Ethernet  0s Modos de Ethernet Ad-Hoc Justificar 2 Esquerda

Depois que as sele¢des tiverem sido feitas, comprometa as altera¢cdes quando o botéo Inicial for pressionado. Selecione Sim quando o Adverténcia de Configuragfes de alteragdo for
exibido. Se for utilizar criptografia de rede Sem Fio, isto deve ser feito através da interface HTTP para o médulo. As instrug6es detalhadas encontram-se no Manual do Médulo de
Ethernet.

Menu de Configuracdes do Sistema

As telas de Modo de Aplicacéo, Senha, Taxa de Comunicagéo e Pulso Automatico estéo localizadas no Menu do Sistema. A taxa de comunicacdo ja deve estar definida. A tela de
Pulso Automatico s6 é visivel se o sistema tiver sido ligado no modo de diagnéstico. O Pulso Automatico é utilizado para realizar-se o ciclo continuo do aplicador sem um detector de
produto.

Status: OFFLIME
dobe A4 AREEREER

HETIIREE (I

[hag "l:ph-:-ns Duplay
w S Selecione o modo que

Exibido condicionalmente -
Deve estar desligado (Off)
para uma operagao normal

Uma configuracao de
corresponde a aplicacao ‘0000’ desativa a senha
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PASSO 4 Troca da Bobina de Etiqueta

TROCA DO ABASTECIMENTO DE ETIQUETA

Comece removendo o Ultimo tubete da bobina de etiqueta e liner da etiqueta restante da etiquetadora. Insira 0 novo rolo sobre as travas do
desbobinador e pressione o rolo firmemente contra o disco do desbobinador (A). Remova 2 pés de etiquetas do liner para criar um lider.
Posicione o liner ao redor do brago deslizante (B) e insira-o na impressora. Destrave a cabegote de impressdo (C) e a alavanca do rolete (D).
Alimente o liner através do sensor de gap (E), abaixo da cabecgote de impressdo e ao redor da destacador de etiqueta (F). Certifique-se de
evitar envolver a ventoinha auxiliar. Quando o liner estiver ao redor da destacador de etiqueta, alimente-o através do braco do cilindro do
alfinete e feche a trava da cabegote de impressao e o brago do cilindro do alfinete. Leve o liner ao rebobinador (H) e use o grampo para prendé-
lo. Com a impressora desligada, pressione o botéo de alimentagdo para registrar a primeira etiqueta; antes de ligar a impressora e a etiquetadora
comecar a funcionar. A troca de etiqueta pode ser realizada em menos de um minuto por um usuario experiente.

TROCA DO MATERIAL DE RIBBON

Remova o ultimo rolo de captacéo de ribbon do Tubete (J) e mova o antigo nicleo de tubete do lado de abastecimento (1) e coloque-o no Tubete (J). Insira o novo ribbon, observando
o tipo de ribbon (face para dentro ou face para fora) no tubete do lado de abastecimento (). Gire o ribbon sob o braco de apoio da cabecote de impresséo, ao redor do rolete do
ribbon (K) e envolva-o ao redor do tubete de captagéo (J). Enrole algumas vezes e feche a trava da cabecote de impresséo. Faga o teste com algumas alimentagdes antes de ligar o
equipamento.

-14-
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PASSO 5 Alinhamento da Montagem da Compactacéo

Ferramentas Necessérias:

Chave Allen de 6 mm.
Chave Fixa de 7 mm.

Ajuste da Posicdo Linear (X)

Solte os dois parafusos de 6 mm (A) no placa deslizante

Deslize a montagem para dentro e para fora da impressora até que haja
aproximadamente 1/8 polegada (3 mm) de espaco entre a destacador de
etiqueta da impressora e o borda limite da plataforma da compactagéo

Aperte os dois parafusos de 6 mm (A) no placa deslizante

Ajuste da Posicdo Lateral (Y)

Solte os dois parafusos de 6 mm (B) na suporte em L do aplicador da
compactacao

Deslize a montagem para dentro e para fora da placa base até que o sensor de
etiqueta presente esteja na posicdo de alimentacdo da etiqueta. A linha (C)
mostra a trajetéria projetada da etiqueta na qual o sensor de etiqueta presente
seria totalmente coberto logo que a etiqueta é impressa

Aperte os dois parafusos de 6 mm (B) na suporte em L do aplicador da
compactacdo. Mantenha o aplicador paralelo a placa base enquanto aperta os
parafusos

Ajuste da Posicdo da Altura (Z)

Solte o parafuso de cabega quadrada de 7 mm na extremidade da haste do
aplicador localizada perto da plataforma da compactacao

Gire o protetor de borracha com a méo para ajustar a posicdo da altura da
plataforma de compactacdo. Gire no sentido horéario para diminuir a altura e no
sentido anti-horario para aumentar a altura

A posicdo ideal serd a 1/16 polegada (1,5 mm) abaixo da destacador de
etiqueta, o que é importante para fazer parar a alimentagdo da etiqueta em
sentido contrario dentro da impressora e evitar a rotagdo da etiqueta na
extensdo do aplicador.

Com o controlador E-Tamp ligado, verifigue a posicdo de descanso da
plataforma. Assim que a posi¢éo apropriada estiver definida, aperte o parafuso
de cabega quadrada para bloquear o protetor na posi¢cdo. Deixar de reapertar
o parafuso causaré erros de alimentagéo ao longo do tempo, uma vez que
o protetor fica solto.

-15-
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PASSO 6 Configuracdo do Modulo E-Tamp

Resumo

O Médulo Compactacéo Elétrica (Electric Tamp) contém os seguintes subsistemas:

» Haste do aplicador movida por correia linear com caixa do motor, rolamentos e parada deslizante de extremidade

* Servo Motor de Corrente Continua sem Escova (o mesmo que o utilizado no Rebobinador do Aplicador)

* Turbina reversa para vacuo e plataforma da compactacao

» Montagem Eletronica do Controlador de Motor

* Kit de Montagem da ventoinha auxiliar

Conforme a etiqueta é alimentada para fora da impressora, a ventoinha auxiliar e o ventilador a vacuo séo ativados para arrastar a etiqueta para a plataforma e
manté-la no lugar para aplicagdo. Quando o MCA envia o sinal da compactagéo, o aplicador é estendido para o produto. O aplicador é retornado quando o MCA
termina o sinal da compactacao ou ao contato do produto, se 0 Modo de Contato de Batida estive habilitado. Quando nenhuma etiqueta € detectada na plataforma
por mais de 5 segundos, o ventilador a vacuo reduz a velocidade até o estado inativo. A ventoinha esta sempre ativa.

anfiguracéo do.PerfiI~de Velocidgde do Apliqador [AX] N Para alterar perfis no Médulo E-Tamp
Séao cinco as configuracdes de velocidade do aplicador para atender aos requisitos
da aplicacdo. Veja o quadro abaixo para a configuracdo recomendada: Pressione o botdo SET por 1 sequndo para o Aplicador
Velocidade
Perfil Ax Aplicacéo Quando o numero do perfil estiver piscando, pressione o
Al Paletes, PPM menor que 40 botép SETNmomentan‘eamente para avancar nas
configuragdes de perfil. Quando o valor desejado
A2 Paletes, PPM de 20 a 60 aparecer, aguarde que o display pare de piscar para
A3 Paletes, PPM de 20 a 60 definir o valor. Reajuste a Dura¢do da Compactagéo
Ad PPM maior que 60 apos efetuar as alteragBes de velocidade para evitar que
- o aplicador atinja a posi¢gdo maxima.
A5 PPM maior que 80 plicador atinja & posi¢ao maxima
) . . ) i Pressione o botédo SET por 2 segundos para a
Configuracdo do Perfil do Ventilador a Vacuo [Fx] Velocidade do Ventilador a Vacuo
Sao cinco as configuracdes de perfil do ventilador a vacuo para atender ao tamanho Quando o nimero do perfil estiver piscando, pressione o
da etiqueta da aplicacdo. Veja o quadro abaixo para a configuracdo recomendada: botdo SET momentaneamente para avangar nas

configuracdes de perfil. Quando o valor desejado

Perfil Fx | Etiqueta aparecer, aguarde que o display pare de piscar para
F1 Comprimento da etigueta> 8 polegadas definir o valor.
2 COmBlINENE d_a e polege_ldas Pressione o botéo SET por 3 sequndos para Sentido da
F3 Tamanho da etiqueta corresponde rigorosamente ao tamanho da plataforma Batida de Contato
(Olf Seja, e'uqueta d? £ e JIETEIO TiE| B A4) : Quando o numero do perfil estiver piscando, pressione o
F4 A area da etiqueta € 50% menor gue o tamanho da plataforma (ou seja, botdo SET momentaneamente para avangar nas
et'?“eta de 4X2 emlplataforma de 4x4) ~ — configuragdes de perfil. Quando o valor desejado
F5 A érea da etiqueta € 70% menor que a area da plataforma (pode exigir aparecer, aguarde que o display pare de piscar para
plataforma personalizada para acomodar) definir o \’/alor.
Configuracdo do Modo de Contato da Batida [Hx] . y Pressione o botdo SET momentaneamente para
Sao dois os modos de operacdo do modo de Contato da Batida. O valor ‘1’ habilita o visualizar as configuragdes

modo e o valor ‘0’ o desativa.
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PASSO 7 Detector de Produto

Detector de Produto para a Aplicacéo
O detector de produto padrao oferecido é o sensor de Luz Difusa 4600-900. Existem dois tipos de sensores opcionais, um é o sensor break-Beam, e o outro é o sensor a laser com
supresséao de fundo. O detector de produto adequado pode fazer toda a diferenga na colocagéo e operacao da etiqueta.

Seletor de Detector de Produto

Detalhe da Aplicagéo Luz Difusa (4600-900) Break-Beam (4600-901) Laser (4600-902)
Caixa marrom corrugada, sem pré-impressao v v v

Caixa marrom corrugada, pré-impressao X v v
Pacotes de bandeja com Distancia entre produtos no pacote X v v
Paletes v v X
Produtos embalados em pléastico termorretratil X v v
Produto priméario v v v
Produto primario, velocidade alta, alta precisdo X X v

Local de Instalacdo do Detector de Produto

O Detector de Produto é instalado sobre a placa base da fabrica. Essa localiza¢&o assegura que qualquer movimentacdo do equipamento ndo afetara a Atraso de Produto. H4
configuragdes de aplicagBes em que tal localizag&o ndo funcionara, estando incluidas suportes para instalar remotamente o Detector de Produto em outro lugar. Abaixo estdo
discriminadas as aplicagBes que exigirdo a mudanga de localizag&o do detector:

* Uso do Modo Demanda para impressao (a Ativacéo de Etiquetas é configurada para Prod Sens 1 ou Prod Sens 2)

= Altas velocidades de linha (acima de 75 FPM) e colocagao desejada de etiquetas préxima a borda frontal do produto

= Disparo da extremidade do trilho para o produto

Ajustes do Detector de Produto

Todos os trés sensores tém os mesmos controles para ajuste. A Configuracdo S2 (conforme mostrado & direita) controla a sensibilidade
do detector. Com um produto-alvo de amostra na frente do sensor, ajuste essa Configuragdo. O LED de saida, L2 na ilustragao,
acendera com o ajuste de sensibilidade correto. O LED de energia, L1 na ilustragdo, mostrara a poténcia do retorno de sinal quando o
LED de saida estiver ligado. Certifique-se de que a sensibilidade esteja configurada de modo que o LED verde esteja firmemente aceso
para que mesmo produtos um pouco menos reflexivos provoquem o disparo. Uma vez removido o produto do campo de visdo do
sensor, o LED verde voltara a indicar energia e ficara fortemente iluminado.

Para aplicag6es break-Beam utilizando o sensor 4600-902, a Configuracdo S1 Claro/Escuro deve ser alterada. Isso inverte o modo de
sinal de saida para o aplicador. Como uma aplicacéo de break-Beam normalmente tem uma saida ativa para nenhum produto
detectado, a alteracdo da S1 permitird que o disparo responda a presenca do produto.

Observacdes sobre 0 Sensor

O sensor em break-Beam tem uma lente retro-reflexiva polarizada. Isso significa que precisa de um refletor adequado que seja capaz
de proporcionar a troca de fase de luz correta para satisfazer o sensor. Isso evita que produtos reflexivos (filme plastico, vidro, etc.)
disparem falsamente o sensor.

O sensor a laser incorpora 0 método de triangulacéo para receber o feixe refletido. Com esse método, o sensor detecta a distancia
verdadeira, e ndo a refletividade do produto. A Configuragao feita na S1 determinard a distancia até o produto-alvo. Se os produtos
variarem em distancia, deve-se usar o produto em maior distancia para ajuste. Certifique-se de que objetos além do alcance do produto-
alvo ndo sédo detectados para evitar falsos disparos.
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PASSO 8

Para Entrar nos Menus de Configuracdo de Jobs

A maquina deve estar off-line para acessar os Menus de Configuragdo de Jobs. Se a etiquetadora estiver
usando a protecdo de senha, o valor correto deve ser inserido para poder fazer as altera¢des nas

Configuragées do Job.
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A etiquetadora tem um total de 60 Jobs que podem ser memorizados.

Quando séo feitas alteracdes em qualquer uma das configurages do Job
seguinte, estas sédo automaticamente armazenadas sob o Nimero do Job
atual. Quando o valor do Selecionar Job (Select Job) é alterado, todos os

parémetros sdo memorizados e carregados como as configuragfes atuais.

Este valor de tempo é a Atraso entre o disparo do detector de produto e o
inicio da aplicagdo. Essa Atraso pode ser calculada tomando (5000 /
velocidade de linha em FPM) * a distancia do Detector de Produto até a
extremidade da destacador de etiqueta em polegadas. Isso produzira a
Atraso em mili-segundos a ser inserida na tela. Sera necessario algum

ajuste desse valor para posicionar a etiqueta no local desejado do produto.

Exibida apenas se o Modo Aplicar do sistema estiver configurado em 2
Tampas. Calculada como acima, mas inclui tempo extra para permitir a
impresséo da segunda etiqueta e estar pronta para a segunda aplicagéo.
Se a segunda etiqueta ndo estiver pronta a tempo, sera emitida uma
adverténcia de Violacdo de Tempo. Aumente a Atraso para evitar esse
adverténcia.

Esta configuracao controla o tempo de batida por extensdo. Se o sensor
de Retorno Automético néo for usado, esta é a Unica configuragéo que
controlara a retragéo do aplicador da compactagéo. Certifique-se de que a
duracdo da compactagdo ndo permita que aplicador bata na posicao de
extensdo maxima.

Exibida apenas se o Modo Aplicar do sistema estiver configurado em 2
Tampas. Ela controla o tempo de extensao da segunda aplicacao.

Nesta tela, é possivel ajustar o periodo de Atraso entre o retorno do
aplicador a posigéo inicial e a proxima etiqueta impressa. Essa Atraso
pode ser Util para permitir que a plataforma da compactagédo se assente,
antes de a proxima etiqueta ser impressa.

Manual do Usuério

Revisao A

Definicao das Configuracdes das Aplicagcbes

Atraso em Retorno Automatico

Auto Retract

e

Se o sensor opcional Retorno Automatico estiver instalado (telas OTS), esta tela
estara visivel para ajustes. O sensor de Retorno Automatico detectara a superficie
do produto antes do contato. Isso permite que o menor contato de uma etiqueta
com o produto, que pode produzir quase o mesmo efeito que uma
compactagao/rajada em muitos produtos e tem o beneficio do contato positivo,
garanta a transferéncia de etiqueta para a superficie do produto.

Como a velocidade do aplicador pode variar, com base na velocidade do aplicador a Retorno Automaético

emprega uma Atraso ajustavel. Essa Atraso € iniciada quando o sensor “

0 produto pela primeira vez, e

permite tempo adicional para entrar em contato com o produto. Se a Atraso estiver configurada para um
tempo muito curto, pode ser que a Plataforma de Compactagdo nunca atinja o produto. Se o tempo
configurado for longo demais, ela atingira o produto com muita forca. Se estiver configurada em zero, a
Retorno Automatico seré desabilitada e a etiquetadora utilizara apenas a duragdo da cronometragem da
compactacéo para provocar a retracao.

Repetir Compactacao/Etigueta

O

Fowa Iﬂnnl:d Labei[#]
Mot Ikpuﬂ Ttmp

Se o0 Sensor de Etiqueta Presente opcional estiver instalado (telas OTS), esta tela
estara visivel. A tela Repeat permite que seja configurada uma protecdo de modo a
evitar que varias etiquetas sejam alimentadas para uma Unica compactagéo e/ou
evitar varias tentativas de aplicagdo da mesma etiqueta.

A funcéo de impressao repetitiva pode estabelecer um limite para o nimero de etiquetas alimentadas na
Plataforma da Compactagéo para um Unico ciclo de aplicagdo. Da mesma forma, a fungéo repetir
Compactagao pode evitar a aplicagéo da etiqueta errada no préximo produto. Nas aplicagées em que cada
etiqueta contém informagdes exclusivas do produto, esta configuragdo pode interromper o sistema se uma
etiqueta voltar com a Plataforma da Compactacdo apds um ciclo de aplicag&o.

Ativacao de Etiquetas

e

Horo r.abﬂl.ﬂ.cﬁa'liﬂl'l

Tamp Faturn

M st I o g e

Nesta tela, é selecionado o disparo para imprimir a préxima etiqueta. Para
aplicacdes em lote que requeiram a mais rapida produtividade, a escolha da
Retorno da Compactacéo funciona melhor. Isso gerara uma etiqueta cada vez que
a plataforma de compactacéo voltar a posicéo Inicial. A escolha do Sensor de
Produto 1 permite que a impressdo acompanhe o disparo do sensor de produto.

Isso requer que o detector de produto esteja posicionado a uma distancia suficiente da etiquetadora para
permitir que a impresséo da etiqueta termine a tempo para a aplicacéo. Isso funciona melhor para
aplicages em que cada etiqueta é exclusiva. A escolha final do Sensor de Produto 2 permite que a
impresséo inicie em um disparo diferente do sensor de Atraso de aplicagdo. Novamente, é recomendado
para o formato de etiqueta exclusiva ou informacdes variadas, com o beneficio adicional de controlar
melhor o intervalo de tempo e colocagédo da etiqueta.

Nome do Job

Para facilitar o reconhecimento do Job atual, pode-se atribuir um nome com 8
caracteres ao Job. Isso é realizado através da tela Job Nome (Nome do Job).
O nome pode ser uma combinagéo de nimeros, letras e alguns caracteres
especiais.
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PASSO 9

Inserindo os Menus 1/O Separados

A etiquetadora tem de estar off-line para acessar os menus I/O separados. Se a etiquetadora estiver
utilizando a protecdo de senha, o valor correto deve ser inserido para poder fazer as alteracdes nos
Menus In e Out Separados. Selecione Configurag8es>Opg¢es e In ou Out Separado para atribuir
eventos.

Caracteristicas Elétricas das Saidas discretas

Ha seis (6) saidas isoladas em estado s6lido, cada uma capaz de comutar até 170 mA de corrente
com uma tens@o méaxima de 24 Volts AC ou DC. Como séo, por natureza, “contatos de fechamento”,
essas saidas exigem uma fonte de energia em uma derivagdo do contato para fazer fluir a corrente
para o circuito ao qual esta conectada. O médulo de I/0O Separados traz uma fonte de 24 VDC em
fusivel, limitada a 0,5 A para este fim. E preferivel que o instalador utilize uma fonte externa de
energia, ja que a energia da fonte esta sujeita a acoplar ruido e/ou estéatica a etiquetadora.

Eventos de Saida discreta

Qualquer uma das seis (6) linhas de sinal de saida pode ser configurada para qualquer um dos
eventos de sistema predefinidos. Algumas das saidas séo momentaneas em duragdo de sinal,
enguanto outras empregam a saida durante toda a duracgdo do evento.

Evento de e .
Saida Descricdo Saida
None Nenhum evento de saida selecionado Nenhuma
Media Out O fornecimento de etiqueta e/ou ribbon esgotou- Estavel
se
Media Low O fornecimento de etiqueta e/ou ribbon esti baixo  Estavel
On-line Unidade is on-line (pronta para imprimir e aplicar)  Estavel
No Format N&o h& nenhum formato na impressora para Estavel
imprimir
Error Unidade esta off-line, devido a erro. Isso inclui: Estavel
Sem Meios, Sem Presséao de Ar, Erros da
Impressora, Limite de Repeticdo de Impressao ou
Compactacéo Excedido, etc.
Warning Unidade passou por uma condig&o que exige Estavel ou intermitente,

ATENCAO, mas ainda é capaz de executar on-
line.

dependendo do evento

Cycle Complete
Cycle Start

O ciclo de aplicar terminou Momentanea, 20 m

O ciclo de aplicar esta comegando Depende do tempo de

batida por extenséo

Manual do Usuério Revisdo A

Definicao de Configuracdes I/O Separadas (opcional)

Label Present A etiqueta estd na compactagéo Depende do tempo que

etiqueta esta na plataforma

Label Reject O sistema esté solicitando que a etiqueta na Depende do tempo de

plataforma seja rejeitada rejeicdo do sistema
RFID/ Scan O sistema determinou a varredura do c6digo de Momentanea, 20 m
Good barras ou a codificacdo da etiqueta RFID foi bem

sucedida

RFID/ Scan Bad O sistema determinou a varredura do cédigo de Momentanea, 20 m

barras ou a codificacéo da etiqueta RFID falhou

RFID Verify O sistema verificou que a etiqueta foi codificada Momentanea, 20 m
adequadamente no produto
RFID No Verify O sistema néo conseguiu verificar a etiqueta no Momentéanea, 20 m

produto

Caracteristicas Elétricas da Entrada Discreta

H& quatro (4) entradas isoladas oticamente que s&o ativadas ao lhes abastecer com uma fonte de
tensdo entre 5 e 24 VDC com corrente minima de 25 mA. Cada entrada tem duas linhas diferenciais
que exigem uma fonte de corrente para fluir de modo a ativar um evento de entrada.

A fonte embutida de 24 VDC do Mdédulo I/0 Separado é uma boa opgé&o para possibilitar uma
entrada, utilizando um relé externo ou saida em estado sélido do dispositivo conector para abrir e
fechar o contato e controlar a entrada do evento.

Eventos de Entrada Discreta

Qualquer uma das quatro (4) linhas de entrada pode ser configurada para qualquer um dos eventos
de sistema predefinidos. Podem ser configuradas vérias entradas para 0 mesmo evento por varios
motivos de aplica¢&o. Por exemplo, se houver uma aplicagdo em que um sinal ruim de varredura do
scanner de um cédigo de barras pode interromper o sistema e houver uma cadeia E-Stop que faz o
mesmo, pode-se atribuir Input A ao “Erro” do scanner e Input B ao “Erro” do E-Stop. Mas qualquer
uma dessas condi¢des pode parar a etiquetadora sem interferir uma na outra.

Os eventos de entrada devem permanecer energizados por pelo menos 20 m.

Evento de Entrada Descricédo
Nenhum evento de entrada atribuido

Nenhuma

On-line Inserir modo on-line. Nivel ativado. N&o é possivel inserir o modo on-line

se houver algum erro. Desativar o sinal de modo off-line

Detector de Produto 1 ~ Disparar o sinal do Detector de Produto 1. Isso pode iniciar o ciclo de
impresséo (se a ativacdo da impresséo estiver configurada para o Prod

Sens 1) e iniciar o ciclo de aplicar. Pulso ativado.

Detector de Produto 2  Disparar o sinal do Detector de Produto 2. Isso pode iniciar o ciclo de
impresséo (se a ativagdo da impresséo estiver configurada para o Prod

Sens 2). Pulso ativado.

Erro Esta entrada permite que um dispositivo externo pare a operagéo,

resultando em um erro. Pulso ativado.
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PASSO 10 Criacao do Formato da Etiqueta

Confiquracdo da Impressora

Embora softwares de etiquetas difiram em aparéncia e funcionalidade, existem algumas semelhangas béasicas. O mais importante é que seja selecionado
o Drive correto para a impressora. Para o equipamento de impressao Sato Lt 408, o drive 8485Se funcionara, se houver formatos existentes criados para
este modelo.

Os formatos criados para impressoras de mesa precisardo de algumas mudangas para a operacao correta em um sistema de impressora-aplicadora.
Algumas dessas mudancas incluem: modo aplicador, distancia de retorno, offsets em impresséo e mais algumas outras.

Abaixo sdo apresentadas algumas telas tipicas do NiceLabel, que é o pacote de software de primeira linha que a FoxJet oferece.

Selecione a taxa de comunicagéo e outros parametros especificos de comunica¢do. Normalmente, eles se encontram no Windows>Impressoras>
selecionar impressora especifica >Propriedades>Portas> selecionar nimero da porta >Configurar Porta

Nas telas de configurac@o da impressora do programa, verifique para certificar-se de que:

= O Cortador néo esta selecionado

= Retorno apds Impressao (necessario para este aplicador)
= A lmpressdo Continua n&o esta selecionada Tem de ser configurado para Backfeed After
= A Velocidade esta configurada para uma taxa ideal tanto para os requisitos de qualidade de impressdo como
de produtividade
= O Tamanho da etiqueta inserido esta de acordo com as dimensdes reais da etiqueta
= A Opacidade esta configurada para boa qualidade de impresséo e operacgédo de vida longa
Crie seu formato com texto, cddigos de barras, graficos e outros campos necessarios. Procure usar as fontes
residentes e funcionalidade da impressora (como hora, data e contadores), o que reduzird substancialmente o
tempo de download. Uma vez criado, envie o formato com a quantidade desejada e ajuste o posicionamento
conforme necesséario.

0 e 1 B Eapy.- 4o o s - i sl - [aciin e wckisase
D ooE me ol B Gedevde el mde B T

T dsellpalliitnanl o O icone indica que esta é uma fonte Principais atributos de impresséao
: : L1y residente da impressora, a qual sera
r o carregada mais rapidamente
n I; AT ETHINY Bepenn = AT EI e B =
¥ s 2 e
LYSOL DISINFECTANT SPRAY | © CEE= s [H ]
ORIG SCENT ; T T —=
12/119- OF AERDEEL EANS 3 , =
26241- OABSD- N Offset ajusta a posicao = —— e
da imagem na etiqueta —I». - = G
FIII"I"I Os icones mostram que este é um cédigo |7

de barras residente da impressora e S i [ TR
contador interno da impressora 7 T

P e ot M - e et . G [ MY 011 W A 1
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PASSO 11

Observado

Motivo

Manual do Usuério

Revisao A

Ajustes do Tempo de Execucéo

Como Corrigir

A etiqueta ndo esta sendo alimentada a uma
distancia suficiente ou esta sendo alimentada
distante demais

A posigdo de langcamento da etiqueta (SATO)
requer ajuste

A posigdo Tear Off (Zebra) requer ajuste

No SATO, o ajuste de langamento controla a quantidade de
etiquetas alimentadas em excesso em cada ciclo de impressao.
H&a um ajuste de potenciémetro na parte da frente da impressora.

Na Zebra, use 0 menu da impressora para encontrar a sele¢éo
para Tear Off. Ajuste-o para um valor mais alto para mais ou
menos etiquetas alimentadas para evitar que a préxima etiqueta
“forme uma lingua para fora” e desarranje as etiquetas na
plataforma

A etiqueta esta sendo arrastada de volta para a
impressora

Apresentacgdo de etiquetas néo é suficiente

Altura da plataforma de compactacgéo esta
incorreta

Velocidade muito baixa do ventilador a vacuo

Veja a corregao acima

Ajuste a altura da plataforma para um pouco abaixo da borda da
destacador de etiqueta. Isso forgara a etiqueta a “parar” no borda
limite da plataforma da compactacgéo e evitard que a etiqueta fique
frouxa na destacador de etiqueta

Aumente a velocidade do ventilador a vacuo. Verifigue se a
plataforma néo esta apenas precisando de limpeza

A etiqueta ndo esta saindo para a plataforma ou esta

caindo

A ventoinha auxiliar estéa fora de giro
A ventoinha auxiliar esta danificada

A velocidade do ventilador a vacuo esta muito
baixa

O ventilador a vacuo estéa danificado

Vire a ventoinha auxiliar sob a impressora e direcione-a para a
plataforma de compactacao

Usando uma lanterna, verifique se a ventoinha esta girando
Tente aumentar a velocidade do ventilador para a préxima

configurag@o mais alta. Certifique-se de que a etiqueta esteja bem
alinhada com a plataforma

Usando uma lanterna, verifigue se ambas as laminas do
ventilador estdo girando. Use a configuracdo mais baixa para ver
se tem alguma lamina estacionada

Etiquetas duplas sdo alimentadas regularmente ou

com bastante frequiéncia

O modo Retorno nao esta configurado para
Backfeed After

O perfil do Rebobinador esta configurado para
muito alto

E necessario ajustar o Sensor de etiqueta
presente

-21-

Deve ser configurado no formato da etiqueta e/ou localmente na
impressora

Pode ser ajustado nas telas de configuragcdo One Time quando a
etiquetadora é ligada pela primeira vez ou esta saindo do modo
stand-by. Selecione um perfil mais baixo

O sensor de etigueta presente (se instalado) poderia ser acoplado
muito distante da superficie da plataforma de compactagéo ou
muito perto (ou para além) do borda limite da superficie superior.
Solte a porca de trava da ponteira de 7 mm, remova o cabo M8 de
desconexao rapida e parafuse o sensor in/out para encontrar a
posicao ideal.
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PASSO 12 Evocacao dos Formatos de Etiqueta do Drive USB (opcional)

Vis&o Geral do USB

A opgéo de armazenamento de memdria USB permite a evocagao de um formato estatico (imutavel) de etiqueta através da interface do usuério ou remotamente através da porta de
Ethernet. O nimero maximo de formatos que pode ser armazenado é de 9.999, e o tamanho do formato é limitado apenas pelo tamanho do dispositivo de meméria USB. Uma vez
selecionado, o formato é enviado para a impressora com a quantidade e as informacdes definidas quando o formato foi criado. As fungdes internas da impressora quanto a hora, data
e contagens seqienciais podem ser usadas para criar informagdes “born-on” ou “sell by/best buy”, desde que o software de etiquetas utilize as capacidades embutidas da
impressora.

Carregando os Formatos para o Drive USB

O formato carregado para o Drive USB dependera da marca de impressora utilizada na etiquetadora. Para SATO, o arquivo salvo deve ser um arquivo de texto ASCII em Linguagem
de Programacao (SPL) e ZPL SATO para Zebra. O formato armazenado no drive ndo deve ser um arquivo de etiqueta salvo de um programa de etiquetas. O formato deve ser uma
versdo exportada ou de “impresséo para arquivo” do formato, a qual seria a saida do software de etiquetas para a impressora. Salve o arquivo ASCII de exportagdo com um nome de
arquivo de 8 caracteres ou menos, ja que o display exibira apenas esse nimero de caracteres no prompt.

Para campos variaveis, como data, hora ou contagem seqiencial, o formato precisara utilizar comandos especificos da impressora para usar fungées internas. Em muitos softwares
de etiquetas, existe uma opgdo no menu de propriedades para 0 campo em particular utilizar as fungdes internas da impressora. Isso exigird o uso de fontes residentes e codigos de
barras da impressora. Uma vez carregados os formatos no drive, pode-se inseri-los na parte de tras do MCA no slot USB (certifique-se de que a etiquetadora nao esta acessando os
menus de formato quando remover/inserir o Drive USB).

Evocacdo de Formatos

Para evocar um formato do Drive USB, entre no Label Menu (Menu de Etiquetas) na Tela Inicial. Pressione o botéo Recall Format (Evocar Formato) e selecione o formato usando
o0s botdes das setas para cima e para baixo. Ao localizar o formato desejado, pressione o botdo Send Format (Enviar Formato) para carregar o formato para a impressora. E
importante que a taxa de comunicagdo do sistema corresponda a taxa de comunicagdo da impressora e o Modo Ethernet esteja configurado para Wireless Infrastructure (Infra-
estrutura Sem Fio), Wireless AdHoc (AdHoc Sem Fio) ou Wired 100BaseT (100BaseT Com Fio). A opgdo de Serial Com ndo é suportada no momento.

O formato contera a quantidade que foi armazenada com a etiqueta quando esta foi criada. Uma préatica comum é enviar uma grande quantidade (mais do que sera necessario) e
depois liberar o lote antes de enviar a préxima. Isso é facilmente realizado com o botao Clear Batch (Liberar Lote) na tela Menu de Etiquetas.
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Spec.e

6.2 Codigos de Adverténcia, Erro e Diagndstico

Adverténcias

Adverténcias séo exibidas para indicar que ha uma situagdo temporaria que pode exigir a
intervencéo do operador. Tais adverténcias nao interrompem a operacéo da maquina.
Algumas adverténcias ndo mais aparecerdo na proxima tentativa bem sucedida,
enquanto outras requerem uma pausa off-line para desaparecer.

Status: ONLINE

dobe 334 d¥EEERER
Al Ok

EO1 - Impressora

EO3 - Repetir Ciclo de
Compactagao

EO2 - Repetir Ciclo de impressao

1. Lk Sneh 18 1300 14
Pt o] g

Lsbsi remesd bafors tag
“ul o boo e
B araiat toa high

Linha de mensagem para Adverténcias
EO04 - Cilindro Fora da Posicéo

Adverténcia no
Display

Significado

All Ok

Operagéo da etiquetadora normal; ndo ha adverténcias ou erros

Ribbon Low (W01)

Impressora informa que o ribbon esta baixo

Label Low (W02)

Etiquetadora informa que a etiqueta esta baixa através sensor de Etiqueta
Baixa opcional

No Format (W03)

Etiquetadora deseja imprimir a etiqueta, mas nenhum formato esta
carregado na impressora. Envie formato para a impressora para continuar
a operacéo

RFID Tag Bad
(Wo4)

Etiquetadora detectou etiquetagem RFID ruim durante o processo de
codificacé@o

RFID Verify Error
(Wos)

Etiquetadora ndo conseguiu verificar informacdes codificadas de
etiguetagem uma vez aplicada ao produto

Inicial

1. o dls i immed an
0. kicdels ix comwctisd

Fora

1. Syt rart ready far i
& Ircemane Ind delay
3 Ircrsars Frivt Spssd

Codigos do Médulo de Controle do Motor

Serial Cmd Error

Etiquetadora recebeu dados que nédo correspondem a nenhum comando

Estes codigos sao exibidos no display de 2 digitos do MCM durante a operagéo

(Wo06) conhecido Display de 2 Digitos Significado
Tinz)igg Violation Etiqueta(_jora_ r_ecebeu o"cﬂjisp_aro de deteccao de um,produto,_mas nao 8’8’ Verificagao do LED de Power-up
(Wo7) conseguiu iniciar a seqiiéncia de cronometragem, ja que o ciclo de = =
aplicacdo ndo estava completo. Em um sistema FASA, isso pode significar Pb O botéo Push esta emperrado
gue o segundo ciclo de aplica¢do tem uma Atraso de Produto muito curta. Ur..... XX Versao (Vr) seguida de versao de firmware de 2 digitos
Label on D rl i A i - . -
2leE o DEiEED Etiquetadora esta aguardando o Detector de Produto 1 disparar antes de El Erro - Corrente excessiva do controlador do motor, tenséo insuficiente,
Imprimir a proxima etigueta erro do sensor de entrada mediante retorno do aplicador
L ek Etiquetadora esta aguardando o Detector de Produto 2 disparar antes de E2 Erro — Tempo excedido de movimento. Aplicador n&o retornou & posig&o
imprimir a proxima etiqueta Inicial ap6s 15 segundos
Retract Sensor A etiquetadora detectou que o sensor de~Retorno Automatico opcional E3 Erro - Drive do controlador do motor danificado, sensores de entrada nao
(W08) estava coberto durante o ciclo de extenséo, antes do contato do produto. conectados ou intermitentes, verificacéo de erro de fonte de energia no
Isso_pode indicar uma etiqueta allmer]tada para glem da plataforma, momento de power-up
cobrindo o sensor de Retorno Automatico e, assim, forcando a : - —
etiquetadora a retornar apenas por tempo excedido. | U tc Compactacao e depois, quando 0 movimento comega, o ¢ parece indicar
uma medida de compensacéo.
Erros | PP rh Retracéo e depois, quando o aplicador atinge a posicéo Inicial, o h parece
Os erros sdo exibidos em telas individuais para mostrar possiveis causas do indicar que o acionador esta agora na posig&o Inicial

erro. Um erro interrompera a operagéo da etiquetadora e acendera o segmento
vermelho do seméforo, se presente.
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6.0 Interface Elétrica

Manual do Usuério

Revisdo A

6.1 MCA (Montagem do Controlador Principal) Interface do usuario

J4 - Auxiliar (Rejeicdo RFID) J2, J3 - Detector de Produto(s) JA1 - I/O Separado {Presenca de Conector Opcional}
PINO PINO PINO PINO
Pino 1, 2 N/C Pino 1, 2 N/C Pino 1,2 Relé de Saida 1A, 1B Pino 13 Terra
Pino 3 Terra Pino 3 Terra Pino 3,4 Relé de Saida 2A, 2B Pino 14,15 Ent.A+, Ent. A-
Pino 4,5 Entrada Aux. Pino 4,5 N/C Pino 5,6 Relé de Saida 3A, 3B Pino 16,17 Ent. B+, Ent. B-
Pino 6 Abast. + 24 VDC Pino 6 Abast. + 24 VDC Pino 7,8 Relé de Saida 4A, 4B Pino 18,19 Ent. C+, Ent. C-
Pino 7,9 N/C Pino 7,9 N/C Pino 9,10 Relé de Saida 5A, 5B Pino 20,21 Ent. D+, Ent. D-
Pino 8 Saida Aux. (Declinio) Pino 8 Entrada Detec. Produto (NPN) Pino 11,12 Relé de Saida 6A, 6B Pino 22,23 Terra
Pino 24,25 +24 VDC C/ FUSIVEL 0,5 A
J4 1 5 312 5 1 1 ?
éi____+¥ | i____f (
@'u,-, AAAd (s (@) T T X O JA1 © n‘.o.too.oooo‘ ,/;3\
S "L%":I:--Q* | % % WL T.lttttt.ii’
& 9 8 [ L 75
35 % 1 33 ¢ ¢ il
p - ( D = S—
r,l'u,-,ioo.o r@ "frﬂ\'f Y ’."If‘ J1i Ofiuo-oo-oo-o‘?
=/l eee N il eee j o’ Too.loo-o.o?ﬂ'
geer) S s I e ¥ CALLLLULLL £h
9 L k: [ 25 14
J5 - Semaforo J1 - Comunicagéo Serial
Pino 1,23 N/C Pino 1 Terra de Protecéo Pino 7 Terra de Sinal
Pino 4 Vermelho (Terra Ligado) Pino 2 Com RX Pino 8 DCD
Pino 5 Amarelo (Terra Ligado) Pino 3 Com TX Pino 9-17 N/C
Pino 6 Abastecimento + 24 VDC Pino 4 RTS Pino 18 24 VDC Ligado
Pino 7 Verde (Terra Ligado) Pino 5 CTS Pino 20 DTR
Pino 8,9 N/C Pino 6 DSR Pino 19, 21-25 N/C
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8.0 Programacao de Manutencao

Area Diaria Mensal Bienal Descricéo

Limpar Cilindros de Alimentacéo da Impressora N Use alcool isopropil e um pano sem fiapos para tirar toda a poeira de
adesivos e papel.

Substituir Cilindros de Alimenta¢é@o da Impressora \ Siga os procedimentos estabelecidos pelo fabricante da impressora.

Substituir Destacador de etiqueta da Impressora \ Siga os procedimentos estabelecidos pelo fabricante da impressora.

Limpar Sensores de Etiqueta Presente e Retorno o Use &lcool isopropil e um pano sem fiapos para tirar toda a poeira e

Automaético (se instalados) contaminantes.

Limpar Sensor de Etiqueta Baixa (se presente) N Use alcool isopropil e um pano sem fiapos para tirar toda a poeira e
contaminantes.

Limpar Sensor(es) de Detector de Produto Use um pano sem fiapos para tirar toda a poeira e contaminantes. Cuidado
para ndo danificar a lente de plastico com solventes a base de alcool.

Inspecionar Correia do Rebobinador Verifique se ha pontas quebradicas e fibras de reforgo expostas.

Substituir Correia do Rebobinador Remova o disco do Rebobinador removendo o E-clip. Mantenha a correia

V frouxa segurando o esticador de correia por mola. Substitua a correia e re-

instale o disco do Rebobinador.

Substituir Mola Deslizante de Desenrolar N A mola de desenrolar pode ser acessada através dos slots do disco do
desbobinador.

Limpar Plataforma de Compactacéo Use ar comprimido e uma escova de cerdas duras para limpar os

N contaminantes na face da plataforma. Pode-se usar alcool isopropil para

limpar a plataforma. A ) )
NAO BORRIFE SUBSTANCIAS QUIMICAS NO VENTILADOR A VACUO!

Limpar Haste do Aplicador Limpe a haste do aplicador com um pano de limpeza. Use uma pequena

V quantidade de alcool isopropil no pano para remover acumulos.

NAO USE OLEO OU GRAXA NA HASTE DO APLICADOR!

Inspecionar Correia de Acionamento do Aplicador ~ Verifique se ha pontas quebradicas e fibras de reforgco expostas.

Substituir Correia de Acionamento do Aplicador e N Siga os procedimentos de substituicdo contidos em novos Componentes.

Almofadas de Rolamento

Limpar Tubete(s) da Placa Base Use alcool isopropil e um pano sem fiapos para tirar toda a poeira e
contaminantes.

Substituir Tubete(s) da Placa Base N Substitua desparafusando o Tubete antigo e colocando o Tubete novo e um

pouco de Loc-tite removivel.
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9.0 Diagnésticos

Viséo Geral

A etiquetadora FoxJet emprega um sistema diagnéstico embutido para permitir que a maioria
dos problemas seja identificada e corrigida sem necessidade de equipamentos de teste mais
sofisticados. Esta é uma caracteristica inerente das etiquetadoras LS4600e e LS6000e,
devendo ser utilizada para economizar tempo e esforgos. As se¢des abaixo trazem uma lista
das capacidades e como acessa-las.

Luz Pulsante

Um indicador muito simples que pode ajudar a identificar um problema

com as placas de circuitos na etiquetadora. Todas as placas que contém

firmware possuem uma luz LED azul piscante que indica um médulo

operacional normal. O MCA, Médulo de Ethernet e 0 MCM contém esse

indicador pulsante.

N&o Imprime
Quando a etiquetadora é colocada on-line, existem motivos para a

etiqueta ndo ser alimentada imediatamente que podem néao ser visiveis.
As primeiras verificagdes basicas devem incluir as sele¢des de modo,
como impressdo do Modo Demanda ou o Modo Aplicar esta configurado
para Limpar. Em seguida, verifique se esta presente um lote de

impressdo no equipamento de impressao e se o0 equipamento esta on-
line. Se tudo isso estiver correto, 0 proximo passo deve ser comparar as
possiveis causas para descobrir o culpado. Utilize o menu de Diagnéstico
no MCA para forcar a impresséo. Isso ativa diretamente o sinal de
impressao para o equipamento de impressdo. O LED amarelo de sinal
PRT_STRT fica visivel na Placa de Interface do MCA (p/n:4600-350).
Quando este trava, a impressora deve iniciar a impressao e, ao terminar,
0 LED verde de sinal PRT_END deve piscar momentaneamente. Se isso
nao acontecer, o problema esta localizado fora do MCA, possivelmente
no cabo do aplicador ou na impressora.

Nao Aplica

Ha vérios motivos para a etiquetadora ndo aplicar uma etiqueta. A maioria deles justificam-se
pelas ConfiguragBes ou estado da etiquetadora. O display do MCA mostrara o status como
Violagédo de Tempo, Etiqueta no Detector 1, Etiqueta no Detector 2 e Cilindro Fora da Posigao
Inicial.

As situagdes que levam a perda de aplicacdo podem ser causadas por formatos enviados a
impressora tarde demais para a aplicagédo ou por estar faltando uma etiqueta vinda da
plataforma imediatamente antes do momento de aplicagé@o. Esses dois eventos provavelmente
provocarao uma adverténcia de Violagdo de Tempo no display.

Modos de falha que levam a uma aplicagdo perdida ou ausente podem ser restringidos para o
disparador de detecg¢do de produto (entrada) e para a extensdo do sinal do aplicador (saida).
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O sensor de produto pode ser visualizado no LED verde dentro da Placa MCA MCU (D9,
PDET_1). Também pode ser visualizado na tela de Diagnéstico do display da MCA na
tela Sensores. Da mesma forma, a saida para “Compactagéo” pode ser visualizada no
LED amarelo da Placa de Interface MCA (D9, TAMP). O menu de Diagnéstico permite
que o sinal da Compactagéo seja exercido.

Teste Elétrico do Aplicador

O aplicador do Spec.x pode ser testado dentro ou fora do
sistema, mas independente do MCA. Isso é feito pressionando
e segurando o botdo Set no MCM e, ao mesmo tempo, ligando
a energia. O display mostrara inicialmente “Pb”, indicando um
botéo de presséo travada.

Solte 0 botdo Set e o display mostrara “dG” para diagnésticos. Agora, o botdo Set pode
ser pressionado para estender o aplicador. A energia pode ser ciclada para sair do modo
de diagnostico.

Existem LEDs diagndsticos dedicados a mostrar a operacéo do aplicador no interior do
MCM. Estes estdo apontados na ilustracéo abaixo:

Médulo de Ar PWM
Auxiliar
Ventilador a vacuo PWM

Indica que o atuador esta na

posicao Inicial ENERGIA 24 VDC

Pisca a cada 0,25 pol. do

percurso do atuador FNFRGIA 5VDC

Os LEDs para Ar Auxiliar e Ventilador a vacuo mostrardo um leve movimento rapido,
uma vez que sado modulados para controlar a velocidade. O mais visivel sera o LED do
Ventilador a vacuo, que se movimentara mais perceptivelmente nas Configuragdes mais
baixas da velocidade “F” do ventilador no MCM. Quando uma etiqueta esta na
Plataforma da Compactagéo, o Ventilador a vacuo gira para a velocidade configurada.
Depois que uma etiqueta tiver saido da plataforma e nenhuma outra entra em seu lugar,
o ventilador diminui sua velocidade até a posicéo de inativo ap6s 5 segundos. A taxa de
movimento do LED mostraré essa diferenca de velocidade entre etiqueta colocada e
removida.
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10.0 Lista de Pecas Sobressalentes - Sistema

Manual do Usuério

Revisao A

NUmero
Peca

4600-010 | | Manual do Usuério - LS4600e e LS6000e

4600-522

Peca
Sobres.
Recom.

Descricéo

Fornecimento de Energia MCA (Alcance Automatico, Saida 24
VDC)

Numero PERE Descricdo
Sobres.
Pega Recom.
6145-501 Kit de Lampadas do semaforo (Incandescente)
6145-405 Placa I/0O Separada (Dispositivo Opcional)
6000-903 Sensor de Retorno Automético, Etiqueta baixa ou

Etiqueta presente e cabeamento PUR (1

4600-511 Cabo de Energia AC sensor/cabo/compactacao por kit)
4600-643 Tubete do Brago Deslizante para Desenrolar
4600-200 Tela LCD Touch Screen para Interface do Usuério MCA
4600-951 Montagem PCB MCU Principal
4600-500 Montagem Controlador Principal 11l (MCA 1l1) Inclui: Placa MCU,
Placa Interface, Interface Usuério, Junta
6000-350 Montagem PCB Controlador Motor MCM
6000-550 Montagem MCM Inclui: PCB Controlador do Motor MCM,
Fornecimento de Energia, Junta
4600-503 Motor BLDC do Rebobinador
4600-647 Grampo do Rebobinador
4600-950 KIT DE MANUTENCAO:
Conjunto de Itens de desgaste Inclui: (2) Correias do
Rebobinador, (3) Tubetes, (2/ea.) Molas, (3) Travas do
desbobinador, (3) manuais da Web
6000-950 KIT DE MANUTENCAO E-TAMP:
Conjunto de Itens de desgaste Inclui: Correias do Aplicador,
Almofadas dos Rolamentos, Cilindros de Inativacdo, Presilha da
Correia, Protetor, Molas, Capa do Motor contra Poeira
6000- Mddulo do E-Tamp Aplicador E-Tamp, batida de 10 polegadas
620x10
6000- Mddulo do E-Tamp Aplicador E-Tamp, batida de 20 polegadas
620x20
6000-666 Maodulo de Ar Aucxiliar
[D ou E]
6000-507 Montagem Ventilador Vacuo
4600-900 Detector de Produto - Luz Difusa
6000-828 Montagem Semaforo
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11.0 Lista de Pegas Sobressalentes — Mecanismos de Impressao

Nimero PR Descricdo Nimero PR Descricdo
Sobres. Sobres.
Peca Recom. Peca Recom.
6000-6152094 Montagem do Print Engine Sato 8485SE
7500-020 Montagem da Mesa SATO PR0730100 6000-6152092 Montagem do Print Engine Sato 8490SE
2801-451 Rolamento SATO (Interno) 6000-6152091 Montagem do Print Engine Sato 8460SE
2850699 Suporte do Rolamento / Esfera (Extemo) SATG PTiioocs0 | SRS A s S
2803-992 Correia de Intervalo de Tempo SATO PT8150064 6000-6153091 Montagem do Print Engine Zebra 112 PAX4
7500-050 Correia de Intervalo de Tempo SATO PT8190064 6000-6153092 Montagem do Print Engine Zebra 113 PAX4
6150-856 Correia de Intervalo de Tempo SATO PT8085048 6000-6153089 Montagem do Print Engine Zebra 172 PAX4
2806-253 Cabecote de impressdo SATO 203 dpi GHO00781A 6000-6153090 Montagem do Print Engine Zebra 173 PAX4
2804-637 Polia do Cilindro da Mesa SATO PE8730200
115000180 Montagem do Cilindro de Pressédo SATO 11S000180
6152-117 Cilindro da Mesa SATO PR0730100
4600-800 Equipamento de impressao SATO Lt 408 (toda a Impressora)
4600-810 Cabecote de Impressdo SATO Lt 408
4600-811 Cilindro Mesa SATO Lt 408 Montagem
4600-812 Montagem do Cilindro de Alimentacdo SATO Lt 408
4600-813 Montagem do Rolete do Ribbon SATO Lt 408
4600-814 Montagem do Sensor de Gap SATO Lt 408
4600-815 PCB Principal SATO Lt 408
4600-816 PCB de Acionamento do Motor SATO Lt 408
4600-817 Fornecimento de Energia SATO Lt 408
4600-819 ﬁo;;)eéa de Intervalo de Tempo 218 mm (Drive de Ribbon) SATO
Correia de Intervalo de Tempo 260 mm (Motor em Fases
4600-820 principal) SATO LLAOS (
4600-821 Correia de Intervalo de Tempo 186 mm SATO Lt 408 (Drive de
Mesa)
4600-822 Sensor de Ribbon SATO Lt 408
4600-823 SATO Lt 408 Limitador de Torque (captagéo de ribbon)
4600-824 SATO Lt 408 Limitador de Torque (fornecimento de ribbon)
4600-825 Rolamento de cilindro SATO Lt 408 (todos os cilindros)
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12.0 Desenhos do Sistema
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12.1 Desenhos do Sistema — Aplicador
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12.1 Desenhos do Sistema — Componentes da E-Tamp
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13.0 Declaracao de Conformidade

Instrucdes:
= EMC 89/336/ECC
= Baixa Tensao 73/23/EEC

Tipo de Equipamento:

Impressora / Aplicador

Numero do Modelo:
LS4600e e LS6000e

e o

Bruce Castro

Gerente de Qualidade/Seguranca
FoxJet, an ITW Company

1 Missouri Research Park Dr.

St. Charles, MO 63304

EUA

DECLARACAO DE CONFORMIDADE

FoxJet, uma Empresa ITW, por meio desta declara que o equipamento especificado abaixo foi testado e encontra-se em conformidade com as
instrucdes e os padrdes a seguir-

Padroes:

Emissbes Conduzidas (EN55 011)

Harménicos (EN 61000-3-2)

Oscila¢éo (EN 61000-3-3)

Emissdes Irradiadas (EN55011)

Descarga Eletrostética (ESD) (EN 61000-4-2)
Imunidade Irradiada (EN 61000-4-3)

Transientes Rapidos (EN 61000-4-4)

Oscilagdes (EN61000-4-5)

Imunidade Conduzida (EN61000-4-6)

Campo Magnético de Frequéncia de Energia (EN 61000-4-8)
Quedas e InterrupcBes de Tensdo (EN61000-4-11)
Tecnologia da Informacdo (EN60950-1:2001)
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